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La presenle invcatiun a puiir uhjcl dcs niacliinea 
scrvflnt a la reunion Jc fcuillcs Jc cellulose cl d*au- 
trcs substances. 

Lcs mnchincs auxquellcs l iiivcnlion se ropportc 
sr le plus cournnirticnt utilisccs puur la (crtiicture 
tic aflchcls ct sonl, cn conscrpicnce, connucs sous 
Ic noni de machines < fcinicuscs >. Files se conipo- 
sent cssenticUcnicnl d*unc paire dc niaclioircs cntre 
Icsquelles lcs fcuillcs n rcunir sc trouvcnl scrrces 
el dcformces. En general, I'opplication de la clia- 
Icur csl nccessaire pour que les fcuillcs puissent 
adherer Tune a Tautrc d une nianicre fixe ct la 
fa^on la plus pratique dc conununiqcur cellc cha- 
leur aux fcuilles est d^itiliscr dcs mnclioircs chaul* 
fees. 

Conformenicnt a Tinvenlion, lcs surfaces ti. ^ail- 
lantc* des nidchoircs d*unc machine c fcrnicuse > 
sunt pourvucs de saillics el dc crcn\ pyramidaux 
correspondaiils, lcs deux nmchoircs conslilunni 
ainsi Tune pour routfc dcs conlrc-partics male el 
fcmclle. 

Si lcs niaclioircs con5lilucnt Tunc pour Tautre 
dcs contre-paitics parfailcs male rt fenicUc. les 
fc *'>es dc maliere, qui sonl pressccs cntrc dies, 
?u... anicnccs cn contact intime I'une avcc Taulrr 
cn lous lcs points contpris dans Irs limitcs dc/» 
niachoircs cl unc icunion parfaitc dcs fcuillcs csl 
ainsi obtenue. 

Ccpcndonl, la |K'rfection nialliemati(|ue, n*esl pas 
indispensable pour assurer unc reunion parfaite. 

Conunc on Va dcja indi(|ue, rutiltsation la plus 
rouranlc dcs machines confornies a rinvention csl 
la fcrmelure de sochctji de cellulose rl dc malicrcs 
aiinlogues sous forme dc priliculc telle que la pra- 
liqucnt, par cxcnipir, sur unc fjrnndr cchcllc. lcs 
pharmacicns. L'npplicntion ilc la chalcur csl indis- 
prn*ublc avcc In plupnrl ilc ccs substances cl, dano 
Ir mode de realisation prcfcrc de Tinvcnlion, lcs 
niaclioircs sunt pourvucs d'clcmcnts I'Icclriqucs dc 
chauflngc qui lcs niainlicnncnl a la tcni|)craturc lo 
plus appropricc n lo malicrc a trnvnillcr. 

P'jur reglcr la Icnipcralurc, «n peul prevoir un 
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inlcrruptcur u conunandc nianiicllc on un iiiterrup* 
Icur commandc par tni thermostat. 

On a constate que raluniiniuni rl ^^rs atliafrrs 
const iluaienl dcs ntnlicres trrs sali^tfaijranlrs pour 
fabriqucr lcs maihoircs. Crs malicrc?. loul cn rlnnl 
sufTisamnirnt rfsi.^tanto pour a.-^.-urrr un long ser- 
vice dcs niachoircs, tiffrinl ruvantu^r d'etre n«cx 
Irndrcs pour rccevoir uric cmprcinlc par mairi* 
^agc satisfoisantr a parlir d une nuUricc \\\n* cn 
acicr» taillce avcc prccijsion. Ixur utilisation con- 
duit done a une construction <ati^fai$untc |»cu 
coulcuse. 

Lcs nnlchoircs, conformrs a I ndention. )H*uvcnt 
etrc utilisccs sur dcs niachim:.<« '-ominandccs a la 
main ou au pied el sur dcs machines commandrcs 
par mc^lcur. Flirt* jicuvrnt ctrc fcrnn-r:* par do 
rcssorts cl ouvcrlcs dcsmodr<nnif|ucinrnl ou tUr 
versa el pcuvenl ctre niainlrnucs cn p«>iitiiin nil- 
vcrtc ou en position fcrmcc lor^^iiuc Ton lie 5r .H'rl 
pas de la machine. 

Afui dc niicux fairr comprrndrr !'in\cnlii»n cl 
de la niicux mctlrc cn fcnvre. on va dccrirc ci- 
aprcs deux cxemplrs dr ccs machines cn sc rrfcranl 
au dessin annexe sur IcqucI : 

Fa fig. I rrprcscntc cn |K:r-pC(:li^ r unc machine 
(trpanisrc p'lur fonctionner allrrnati\cmrnt a la 
main ou au pied: 

La fig. 2 est unc coupe failc suivani la lignc !I II 
dc la fig. 1 ; 

Fa fig. 3 ri:j.rc*cnlc lcs mrichoirc.-* dc la machine 
sfpurrc* Tunc dc rnutre cl ;i unr plu.< urande 
cclicllir, ct rcj)rcscnlccs pnrticlli-mcnl cn ciiUpc piiur 
niontrrr Icur ctin-lructton Interne: 

Fa fig, 4 rcprcscnlc, u unc cchvllc cmorr plas 
grandc. ra^pn l dr^ saillics cl dr:< rri-iix ctirrcspnn- 
danis cti forme dc p\ rnmidcs que ( irnqMirtcnt 
nic.choircs; 

Fa fig. rcprcscnlc un .Aiichcl frrnn* par unc 
machine confornic a rinvention; 

Fes fig. fi ct 7 sonl des cicvation.-i latcralcs rn 
(ou|H» d'unc machine cnnnnandcc par niolcur. cnn- 
forme a Tinvcnlion, rcprc5cn>Anl lcs machoires 



rf.-tiuTlivrim-ril li*^ I'iMiiion* fcniirc ft ouvcrlc; 

La lip. K riiiiMf .Ir In inncliinc r'*prc5c:ilee 

?*ur la (i*:. <k I.» |t:Miir ilr ;.'iiui*}ic cUnl failc sui- 
v;inl ta \ III \ III A rl In parlic <lc d.jitc 

5ui.^ni In Uy.tw \ II I- \ 1 1 III do irllr fipurc. 

Li iiini lii ir. ir|»f,**riiln- -iir In fic. 1. conijiorlc 
iin foclt' 10. f|iii isl li\r ton rr|io5c) sur la Inblc 
12. rt uiic |tiiillr niiiMIr I I C5t nrliculec cn 16 
jiiir li' 5ticlc. I A* swKr in li 111 parlic mobile 14 soul 
inuriis dc tiiaclntiro^ |M rl 20 (pii. Jans la )>osilion 
(Ic lion uliliVniion ilc In niadiinc, .^ont ninintcnucs i 
rcnrtrcs Tunc tlr I nulrc par un rrssorl 22 prcvu 
rnlrc Ic dtuclr rl la pnilif; niolnlc. 

Kn viie irnpplifpirr Tunr ronlrc M nulrc lc» ma- 
rliuirrf 18 rt 10. on a prevti sur la parlie ntuhilr 
M unc piiijrnrr '2^. I nr lijic 21 rsl ff;nlenicnt accro- 
ilicr cn 26 a la fate inlcricnic dc la parlic mobile 
M rl ^r fliri;:r \rr5 Ir bn? i\ travcrs Ir socle lU el 
la tobic 12. Son iwlirniitc infcrirurc est fixcc a unc 
pedolc 21* dr inanicrr ipir. lur»4]u*on Ic desire, Ifl 
niacbinc pui:«M: t'lir r^alrnicnl connnandce au pied. I 

Ijcs macboirr:} lU rl 20 sunt reprrsenter^ scpa- 
fees Tunr dr l autrr .-ur Ics fig. 3 et 4. Chncunc 
d'elirs est cunstilurt: par nn profile en U 30 cn 
aluininiiiin rrnlrnnnnt unr rr5i5lance (':lectiif]uc 32 
luiyrr dans dr rniniantc 31. I^rs proflcs c:i U 30 
Mini fixes au innyrn dc s\i^ 36 aux Moca 37 qui 
^tiiii fi\t'4 an Mii>\rM (b* vis IV) au '(kU 10 et a la 
parlic inobilr 11 dr la inacbiiic. Lcs citrcinilc5 
drs rrsi^tanco 32 ^nrlrnt par lcs Lrou» 33, au voi* 
sinagr drs cxtrrniiirs dr< profiles cn U 30, el 
sDiit rfunirj |H)tir ruii^lilurr un cable 38 ifig. 1 
cl 2 1 sr Iriinin.ittt par unc prise de courant 40. 

Lcs surf;iri*s t»ppo.'»^rs dr* nincboire^. c'c«l*a- 
dirr lcs basc^ drs L" 30 cn aluininiuin. *<>nt reprc- 
*rrilcr4 plu* rn driail «iir \v< fig. 3 ct 4. On rctnar- 
(picrn i|ur la ?urfnrr infrricurc de la macboire 
infcrirurc r>t con^lilucc por loulc une 5cric dc 
saillirs continues 42 rii Itiinif! de pyraniidcs, tan- 
dis ipic la suifacr infrririirc dc la macboire su|)e- 
ricurr r?l const ilnrr |iar toulc unc »cric dc crcux 
41 corrcspotidaiit^, Irs saillies et lcs creux consli- 
tnnni Tun poiir Tatitrr dr5 conlrcpartie* male et 
frnu-l!c. Ia'< inarboirrs soiil clablics de iimnirrt 
'|"C lt>rs(|u'rllr* soni anpliipircs Tunc conlie I'au- 
Irr, il ) ail c«»iiicidcm:i' parfaitc des 9aillics ct dcs 
crcux, c cst a dirr (pTil y ail ctnilact rnlrc lcs sur- 
faces ppofrcs dr.^ nuuboirr? cn lous points dc ccs 
f II r fare*. 

On III! ?aiiinit Imp in^istrr 5ur Ir fail rjue Ic? 
inarhoirrs dnixrnl fire roiirucs ilc inanicre que 
Irurs 5ailHcs rt lrur< rrriix cnincidcnl rl »|ue Tun 
nr prill oblrnii tr irsiiltal avrc drux iiiacboircs 
coinporlant tlwv ilrs saillics cn forme dc pyra- 
rnidr*. Dans rc .nirr las, lcs saillics de Tune des 
inacluiircs nr pourrairnt pas rntrcr dans lcs cspa- 
ccs (:innpri.« rnlir Ic5 saillics dc roulrc, inais il 
1) y nurail alots a pen prrs (ju un point ou unc 



lignc dc coiilacl rnlrc Irs deux iiiuclioirrs au liru 
d'une surface dc conlm.l conimc c*csl Ir cua dnn.n 
Irs mncboirrs cbnfonnrs a rinvcnlton. 

L*apjdication la plu.n nvontagcuac de la macliinn 
c?t In frrmcturc de 5acbcls dc.film dc cellulose. On 
0 rcprcscnic sur In fifr. 5 un Irl corbel fcrnifc, I*n 
reunion dcs fcuillc? dc cellulose rxipp rulilisalion 
dc la cbaleur. Lorsquc Tun 0C sort dc la inachoire 
dnns cc l)ui on brancbr, cn consequence. Ic cable 
38 a une source de courani, comme represcntc sur 
la fi:;. 1 dc manicre que lcs machoircs soient 
cbau flees par lea reslstaocrA 32 quVllcs rcnfer* 
mcni. Lea deux films ou (euillea a reunir sont alors 
su'K:rpo>r5 rt places entrr Ira macboires qui »ont 
fcrrnccs coinuie on Pa de«*rit ci-dcaaua. La pres- 
'sion est niaintrnue |>endant unr durfc qui depend 
dc la nature de la maticre a travailler ct il en 
rc5ulte la deforniaticn rt la reunion dca feuillea 
PuprrptK^ec.-* commr on Ta rcprf«entf sur la fig. 5, 
tea feuilles reuniea prcf^rntant un gaufrage mar* 
ginal coniinun ronstitue par dc^ naillics et dcs 
crcux conttgus dc forme pyramidalc. Flti re|>elant 
ropcration Ic long de toufi Ira borda des feuilles, 
on oblient un saclirt parfaitetnent fcrme. La |>cr- 
ferlion de la fermrlurc. qui c^t Ic rr^ullat de Tuti- 
Itsalioii dcs macboirr.* constitucet comnc on Ta 
dccril ci-deasus. depassc tuutc;* le» esf)crancca. 

La quantite dc clialcur nccosaire de|»cnd dc la 
malicre u trailer. On |»cut reglcr cellr<i rn cin* 
blisaont ou en coupool, par inlermittcfrcc, le cou« 
rant de cbaufTage. On prut adapter, si on Ic drsire, un 
dis|>oaitii interruptrur commands |tar uu thrrniostal. 

Lea macboires ne soni pas necr«sairrnirnt faitrt 
en atuniiniuin. L'aluminium est la matierr prrfe* 
ree parce i|ue son utilisation |>crmft dc realiscr 
dcs macboires a un prix rrlotivcmrnt bas. II est 
a«sr2 tcndre pour prendre unc bonnr cmprrtntc 
n partir d-'unc matrice en acier sous une prwion 
dViiviron 2 500 kg/rin^. I-cs matrices necrssaires 
sont coutcusen a rlablir, mais lorsqu*on lcs utilise 
sur dcs cbnuchc? cn aluminium rlirs assurent un 
long senricr ct, par suite, la fabrication des ma* 
choircs est peu couleu5c. 

Lorsquc. par excmpic, il a'agit de la fabrication 
en sertc dc sacbets nuverts, il e?! avanlogrux d*uti> 
liser une niadiine a commandc par nioleur pour 
reunir ou fcrmer. On va mainlcnanl decrire unc 
telle mncbinc cn sc refcrant adx fig. 6 a H. 

Ccllc macbinc, commc cclle dfcrilr ci-dmus, 
coniportc un socle 10 cl unc parlie mobile 14 
nrliculce sur lui cn 16. Lc socle et la partir mobib* 
sont pourvus de macboires 18 el 20 qui sont main* 
tcnucs dnns la position fermre par une pnirr do 
rfssorla 22 que Ton dcrrira ci-apres plus en drlail. 
Lci macboires sont du nicme typo que ccllcs dcj:i 
ditriles. 

Sur Ic socle 10 est mr.ntr un motrur elet'lriqur 
50 qui entrnitic un arbre 52 par rintcrmrdinirc 



irnii rcilucli'ur *lr A clia(|uc cxUcinilc 

(It: I nrbre r>2 r^^t mlr mi |ii^niMi 56 <|ui cngrcne 
avcc unr roue ilctitri* •*>'*• iiHiiiIrL* ciitrc deux excen* 
tri(|ued 00 dc plu^t ^rnnii <li:iinrtrc. La ruuc dcntcc 
58 ct Ics cxccnlri<jU(*.<« soiit ^olidaircs l*un dc 
ratilrc rl clin»|iir |i;iiri' iTrxri iilri«|urfl rrposc sui 
uiic pairc dc cullcis ou cMil>:ist-.^ 62 prevua aur lea 
|>ignnn!i 56. Clin(|UP ruui: dtrnlcc 50 csl nioiilcc 
cccnlriqucincnl 5iir uii oac (»6 supporlc par uiic 
pnirc dc bras 6il iiinnir"* n pi\olrincnl cii TO sur 
la parlic mohilc M dc la tuacliiiic. Lcs exccn- 
trtques 60 soiit inaiiitciius conlrc Ic9 collels ou 
cjuba5ca 52 par lcs rcaaorls 22 qui prcniiciil oppui, 
d'unc pari, conlrc dcs hulccs fixes 72 prcvucs sur 
le socle 10 cl, d auUc pari, coiilic dcs bulccs rcgla- 
Hcs 74 qui sotil vissccs sur dcf* tipcs 76. Leg lipcs 
76 travcrseiil lcs Imlccs 72 cl sonl rcliccs, par dcs 
cables 7%M, paisanl nutour dc pdulirs-guidcs 80, nux 
inanillcs 82 sup|H»rlccs par Ir5 bras 6C. 

Kn pfisilion dr noii ulilivilion (fig. 6), It? inn- 
choirr?* *ijnl mnintciuir!* fciinrr-* por lcs rcssorts 
22. I-Jir**|uc I'dii incl rn inaichc Ic niolcur 50, 
t'arbrr 52 cl \vn pi^noti^ 56 «otii cntrairies cl en- 
Iraiiicnt la roue clciilct* 58. Cniiimc ccllcs-ci sonl 
inonlccs cxcnilriqunnrul fur Ir^ ar.cs 66, cllcs sonl 
obliacrs de s'rirvrr ct dc s'nbaisscr lorsquc lcs 
roues dcnicrs 58 tourncnl cl ciuiunc cllcs sonl sup- 
porlrcs |)3r \v% bras (hI. »:IIcs f*uivcnl iinc trajcc- 
Idirc ruufbc indifjurc. ^ur Irs fig. 6 cl 7. par Li 
ligne inixte 81. 

Ciacun ilrs axrs W), rl li* pivol 70 avcc IcqucI 
il coo|H'rr, poilrnt ('gnliinrnl unc cbnpc 86 en 
forme d'l* qui, prndniil Ir fon*, lionncnicnl du nio- 
lcur, iiscille cnlrc Idi posilions cxlrcnics rcprcscn- 
Icrs sur lcs fig. 6 ct 7. Lor5()u'clle sc Icvc a parlir 
dc la p().«ilifin rrprf«cnlcc 5ur la fig. 6, cUc csl 
antcncc a \cnir porlcr conlrc unc bulce rcglabic 
88 prcvue sur la parlic iiifdiiir M dc nianicre que 
telle dcrnicrc linirnr nnlour dr scs cbarnicrcs 16 
rl i|ue Ic^ rnarhoircs 18 cl 20 s*ouvrcnl conlrc 
Knclion dcs rci^orls 22. 

On rcniarcpina que Irs rrs'orls 22 scrvcnl a la 
fois a fenncr lcs maclioircs cl a mainlcnir en prise 
lcs ptgnons 52 cl lcs roups dcniccs 58. 

On rrniarqucra rgolcnicnl que Tcflorl dcs res- 
surls j>cul ctrc regie par ri'glnge <Ic la butcc 7*1 
cl que ccci influc sur In prcs^ion excrtcc pnr lcs 
niQcboires. 

On jHTuI modifier In duirc pcndoiil laqurllc lcs 
maclioircs rcslcnl ouvrrlcs cl fcrmccs nu cours 
d\in cycle de la miicliinc cn trglnnt la bulcc 88 
qui rculc rinqMirtniuc dc la pcrlc dc course dcs 
rxcmlriijucs 60. 

Hirn cntcndu. on pctil tbaullcr lcs mncliuires 
dc la n»cnic faqor. que I claicnl ci-llcs dc la machine 
plus simple dec rile cidi-sju?. 

Ct>ninic on Ta dfjj c.Tpf'*c. la qualile tic la 
reunion ou dc la fcrmclurc que Ton oblicnl avcc 



dcs mnchincs conformcs a l invcnlion rc^ullr dr 
rulilisolion dc niarhoircs pourvurs do saillies rl 
dc crcux corrcspnndanis dc forme pyraniidnlc. II 
y 0 ccpcndani un grand nnmbrc *lr farlcur* qui 
pcuvcnl innucnccr Ic rcaullal rl ccux-ci drprmlcnl, 
dans unc ccrlainc ntcsurc, d'.r la nalurc di; la nm- 
licrc sur lai|U'-lle on Irnvaillc. On a conslalr <|Ue \ca 
niarhoircs fiourvuc^ dc pyramided rcclangulaircs 
d une haulcur .dr 1.19 mm cl d un pas dr 2..'i8 mm 
' donnnirnl dc Irrs buns tcsullal*. 

L*une dcs plus avanlagcu^c'^ applications de In 
machine csl la fabrication dc sachet* dr fruille* 
dc cellophane d'une cpaisK-ur de 0,0381 nun. On 
a obl?nu d'cxccllenU fosullal.s avec cellr ninlicro 
cl nvcc dcs n:;icln»ircs pourvucs dr pxramides dr 
la dimension que Ton vicnt d'indiifuer rn main* 
tenant la lcnij>cralure dcs mafhoires a environ 
130" C ci en soumctlant la malicrr a unr prr««iiMi 
d en V iron l.UK) kg cnr pendant unv durcc dVn- 
; viron six seconder. 

II csl evident que Ir? nn'ilrs dc rrati^ilion di*- 
crils ci-dcssus el rrprrs*Milr'* -iiir If il»*<*tn annrxe 
ne sonl donnes qu a liirr dVxrmiilr* iiidir.itif5 rl 
non limilalif* rl fpjc *livrrv.- Mioilifii-:iiiiin.« ilr 
details |>cuvrnl y eirr appoiliV* ^an* ••Vrjfirr pi'Ur 
ccia dc rc*prit dc rinvrnliim. 

iit>i vi:. 

La prcscnlr invenlinn a i»»ur .Jq*! !•' prmiuil 
indijslricl nouvrau qiir eo:i-lilu- : 

A. t'nc mflcbinr pour rrunir dr.* fi'uillr«t ile rr|. 
luloRC ou dc la malirrr rn fi ijill'>. " Hr ni.u hinr 
prc<cnlanl Ic* caratlrrl^liquv^ *ni\ii:ilr* pri.'r* i>o- 
Icmcnl ou cn condiinaiM»ii« : 

1" Elle comporle unr paire dr nwlrhnirr* rnlrr 
Irsquellcs lcs fruilirs .'i reunir mhiI -•rrrr-. Ii:* 
1 surfaces Iravaillanlef *le ces ni:Vh*.irr- I't.inl p.iur- 
vucs de saillies rl ilr crcux ci»rri^p<»ndanls dr 
forme pyramidalc: 

2" L<-s surface;* lra\ aillonlcs des miVlioirrs prr. 
cilcc* sonl p .urvurs Tunc dr saillir.* t:l I anlrr dr 
crcux qui cunslilucnl Irs unes pour Irs aulres drs 
ciintrrparlics male* rl frmrll'-s rl *.nil n.nrijps <ir 
maniere que Irs fcuillr* soirnt srrrrcs le long ilo 
deux scries s cnlre-coupanl dr li;;nr* piirallelrs 
s'clrnJanl perpcndiculairrmenl en Irairr* ilr:* siir- 
faces dcs macht/ues: 

3- I^s marhi»irrs sonl r«»nslilU"e?. par rxrmpir, 
pnr drs malri<;agcs: ^ 

1" Ix^i macboircs sonl rn aluminium nu en 
alliagc d'aluminium: 

5" L'une dcs maehoi/rs an nwiin* pourvnr 
(run di^|Kisilif dc chaufTag.v 

6'* Le disposilif do chauflagr r.»:np. rlr urn- 
rc?i-lance elcclrique n..>ee dan- unr mati.rr i-o- 

laiilc: ... 

7" Lcs machoires <onl conimaialce> po*ili\«'- 

ment I'.ans un sens rl par un di*|M.silif a ressorl 
clans Taulrc; 



Uv.< ili>|Mj*ilif iiiiaiulr-* a la main uu au 

)i.tc<t I'uiit |ir('\i)> |Hiiii fi'i iiifi lc5 tnaclioirca conlrc 

*> " \):tn* unr \ :!r i.iiir*'. I.i mat liine IcHc (|UC 9|)C* 
f.ifur f^tm* I a T »\-{ riiliain'-r par uii inolcur cl 
M'5 iitfitlioiir-i tint iiircaiiii)ucinciil conlrc 

I'ntlion il un rr5S<ir(: 

Id* niiiilioiffs ilr U\ inarlihip Iclic *|uc ?|)c* 
rifirir sou- V" Mitnrcnl an inn)cn d un cxcmlriquc 
cornninnilt* (ie5ni()(!ronii(|ucinrnt; 

11" Dans unc marline Irllc que dccrilc sous 
10-. la (lurcc |>ciulant lnc|uclle Ics mnchoircs res- 
Irtit ou\rrlr* ou fcrnirrs \>cu\ ctrc rcglcc cn modi- 
funl la jirrlir tic course dc rcxccnlrif|uc, 

n. I HP ni:ulii»irc dnlincr a une machine per- 
\3nt a rcnnir ou a frrmcr drs fcuilles dc cellulose 
iiu lie malirrr rn fniille.'*. la surface Irataillanie 
ilr trile macliiiirc clanl ron?liluee par loulc unc 
M**rir dr «ailllr!t |iyrami(lale9 conligues. 

C. i'ur niarlioirr dr-tinre a une macliine .*er- 
xanl 3 rrunir ou a fi ruirr tie* fcuilles <le celluli^se 



ou de la maliurc en fcuilles, la surface IravQilUulc 
dc ceUe machoire clanl conslilucc par loulc unc 
scric dc crcu.^ pyrnniidnux conliguy: L«s niachoircs 
spcciriecs sous B ou C prcscnlant Ics caraclcris- 
liques suivanlcs prises isolcnicnl ou cn combinai* 
sun : 

P L'angic du sommcl dc la pyromidc csl appro- 
Ttimalivemcnt un angle droll; 

2" Ellcs sont cn aluminium ou cn un alliagc 
d*aluminium| - . 

.V La surface travaillanlc a cle oblenue par une 
operation dc malri^agc. 

D, Un emballagc fermc conslilue par des fcuilles 
de cellulose ou de malicre analogue reunie9 en les 
pre9sar. Ic long de Icurs bords qui se trouvent 
atnsi deformcs par un gaufragc conslilue par des 
saillies el drs creux contigus dc forme pyrami- 
dalc. 

Anriit h !I>:>AT ilLAM). 
!>.• A. C«viiy%vt. 



l our U ^ciiu- lir* larciiulr?. t'ldrcMcr a l lMmiMtBH Nation ALt, 27. rue ile It Convention, Tari* (15*). 





liM.ilM i' 'ii ftiiillr-*. Ill siirfni.!! trnvnillanhr 
Imi;hI|'*ii' !:.inl roii?»lilure pur loulir unc 
^irti\ :«M;iiiii.l;iii\ riinli;ju.<. I^-^ mfirlioirr^ 
.itiii-i l» t.ii |iri*M'nlniil Irs caraclcris- 
Iivn:il' - |>:t»i- iitolcinriU ott cii cniiiliinai- 

^Ir TT.Mirr il*' I.I )l\T3llliflc Csl ;i|i|»r»- 

bml :MjIf ilroil: 

wit;.: i: .iliiMirinuiii ou ni uti nllin^c 

^iirf.f •* .iillaiilr ;i v\c ohtriiiir |»ar unc 

' (if :t .1: : 

Irnilt.tl:.*. '- f''rinr roii^^liluf par dcs fciiillr!( 
^0 oil .! riuii- rr aiialii;!tjr rrunic5 m Ir5 
\tr I"!:. l-iir* \utxt'% fjui 5r Irouvnil 
jriiir* I ii .rnufragr ciin^liliir par <lr5 
lit - . : i\ I otili;.*!!* ilr fofinc p) raiiii- 

\l till I. ItlMll l*.l.\M). 
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